Where Pressure Matters... PAKKE~S®

[B) TEST ve KONTROL

BASING OLCERLER icin KULLANIM KILAVUZU

&= EN 562 standardi kapsaminda iretilen basing élcerler, asetilen trefim tesislerinde, asetilen icin kullanilan basing

Basin¢h Ekipmanlar Yénetmeligi (PED) : 97/23/AT Slcerleri kapsamaz.
Uygulama Standardlar: : EN 562 @& Montaj 8ncesi mamulin nakliye esnasinda zarar gérmediginden emin olunuz.

&= Basing 8lcerin amaciniza uygun secilmis oldugundan emin olunuz.

@& Baz Ulkelerde kaynak ve kesme donanimi imalatcilari 1/4” NPT konik dislerini kullanirlar. G1/4” A disleri arasinda

adim ve cap 8lcilerinde yakin bir benzerlik olmakla beraber dis formunda &nemli farklilik meveuttur.
Guvenlik sebebiyle birbirine uymayan bir dis baglantisi kullanimamaldir.

c E . 200 bar ... 400 bar Tip-7 c € 1 bar ... 40 bar Tip - 78 &= Oksijen gazinin basing élcomonde kullanilacak basing dlcerler yagdan arindinlmis olmalidir. Kadran dzerinde,
0036 isarefli yagdanlik semboling arayiniz.

&= Oksijen basing lceri igin ; “oxygen” veya “O" harfi, Asefilen basing lcerleri icin ; “acefylene” yada “A” harfi

kadran tzerinde olmalidir.

& Basing dlgerler sistemlerin emniyet elemanlan degildir. Meveut basincin gérsel olarak izlenmesine imkan verir.
(4] (LD i), Kullanici tom emniyet sartlanni saglamakla yokomlodur.

&= Calisma &It araligi (Po) 10,1 x Puve 0,75 x Px arasinda @& Konik dig agilmis basing slcerler igin kadran veya gévde izerinde R 1/4” A seklinde isaret arayiniz.

¥ Calisma ortam sicakliklar 1 =20 ...+ 60 °C Kuru tipler

&= Depolama sicakliklari :-40 ... +70°C

&= Uygulanabilecek agiri basing  : Kisa periyodlar icin asir basinca dayaniklidir.

[ Pu< 100 bar = Pmax=125 P [ 100 <P < 400 bar = Pmax=1,15 P |

&= Emniyetli galisma gevrim sayisi : Pudegerinin 30 % ve 60 % arasinda degisken

[[Pu<25 bar* 100,000 sfer [ 25 < Pu < 400 bar* 50000 efer | Basing Eleman Tipi

& Sicaklik etkisi : Pudegerinin = 0,04 (12-11) %
Blct Birimi

(11: referans sicaklik (+20 °C) & 12 : ortam sicakligi (°C) o0 Bt

& Mekanik sok test yoko : 15g
- . Hassasiyet Sinifi

@& Mekanik fitresim testi : 10 Hz to 150 Hz - 1 octav/dk. 2s / 3 eksende
@& Koruma Sinifi : IP 31 Kuru tipler igin.

CE Sertifikasi

MUSAADE EDILEN AKISKAN SICAKLIKLARI ;

Sicaklik Basing Standart Numarasi
Min. Max. (bar)
Kuru Tipler Gimis Kaynak - 20 + 120 400 bar
Kuru Tipler Lehimleme - 20 + 60 40 bar
(C) CALISMA TALIMATLARI (D) TEKNIK BiLGILER
Basing Olger ‘in amaciniza uygun segilmis Basing dlceri, aksi belirtilmedikce Siparis verilirken asagidaki bilgilerin STANDART BASING ARALIKLARI BAsING CEVRImI SAYiS1
oldugundan emin olunuz. kadrani dik gelecek sekilde monte imalata fi bildirilmesini sag Basing &lcerler, asagidaki cizelged
are " . ¢l firmaya bildirilmesini saglayiniz Basing (bar G Olg , agagidaki cizelgede
ediniz. Yiksek sicaklk ve ani ve emin olunuz. Eksik bilgi sl{ber) verilen basing gevrimi sayilari igin
basing degigimi . 9 0.06 0.1 |0..16 maksimum skala degerinin
meveut olan saglanmasindan kc;ynuklcncm sorunlar 0.4 0.6 0.10 % 30 ‘undan % 60 “ina kadar olan
akiskanlarda icin PAKKENS sorumlu degildir. 0.2 1040 1060 basing degisimlerine (cycle)
1 r
_ 7 » 90 ° veifont” kullamms SIPARIS SEKLI dayanikhdir. TS EN 837/1
Anahtar ile sekiip/takiniz. Elile gevirmeyiniz . . 0..160 |0..250 | 0...400 P < 25 bar 100,000
& Akigkan tird
<
&= Akiskan sicakligi 0...1000 ég; PP_< ?ggobzr ?g’ggg
1Oksiian’ . N > p<
Uygun sizdirmazlik Olaffen’ gozinin Cok sik basing &= Hassasiyet sinifi Vakum ; ar A
elemani kullaniniz. bas:g TI:L.Jmun?e, degisimleri icin & Anma capi -760 ... 0 mmHg -1...0bar VRS TRy Basin; BAnTTaT]
i g 1 R i e
ilk basing uygulandiginda yagdantic tsarefl 0| “Titresim Kesici” & Montaj sekli Kombine (bar) Basing dlerler, asagidaki gizelgede
Szel manometreler verilen, anlk bGSIV'I\f degisimlerine
kagak kontrold yapiniz. — wollamn kullaniniz. & IPsinifi 1..4+06(-1..+15 [-1..43 dayanikhdir. TS EN 837-1
ullaniniz.
& Basing organi malz. & fipi 145 |1 49 |1.+15 P < 100 bar MS x 1,25
C Vi Oleo 100> P< 600 bar | MS x 1,15
Tip valfi agilirken, % Topte mevcut ) ‘Monon.1eire. vi suéece sabunlu su & Olgi skalasi 1. +24 | Skela bslunleri standart
operatér basing dlcer'in o ile temizleyiniz. Kimyasal malze- ile sinilidir 600> P<1000 bar | MS x 1,10
sninde veya arkasinda regilotdr yovas meler bazi géstergelerdeki
4 . agilip degere saydam © -
durmamalidir. Gézlok ve gelmesi likarbonat J PAKKENS Bosing dlcerlerin STANDART BASING OLGER ANMA GAPLARI Statik Basingh Ortamlar igin ;
polikarbona
t"l'l“y"lc” T;‘s'(e beklenmelidir. malzemeyi maflashrr kalibrasyon hassasiyefi genel olarak @ 40-50-63-80-100-160-250 mm. | | Max. Calisma Basinci 3
Korayoniz. - - -
onimenar su sekilde siniflandirilir. Max. Skala Degeri 4
i : PAKKENS"® Max. Galisma
GAZiARA Go e RENKLENDIRME 5 Genelomagh ipler +KL2,5 stanorh KENS ovesi Boiges
Oksijen Manomefreleri - Mavi Asefilen Manometreleri - San Hassos tipler KL10-KL16 LEVe - CUAB - G2
5 . ukaridaki disler capla orantilidir. Terchh Ediimez.
Propan / Bitan Manometreleri : Turuncu Azot ve Karbondioksit Gazi Manometreleri : Siyah Test basing Slcerleri - KL 0,6 Cap ve dis 8lcileri harici imalatlar ézeldir, Toren Edimez 4~ 100
Yanici Gz Manometreleri  Kirmiz: MonNTAJ VE BAGLANTI POZiSYONLARI (EN 562  tablo:9)
Alttan Baglanhli Arkadan Baglantili Basing Elemanlari Sembolleri
MONTAJ SONRASI TAKiP ve SORUMLULUKLAR ; 10 20 2 2| | Dairesel Borulu Basing Olcerler Q
& Basing 8lcer Uzerindeki boya hatalar yerinde rutus yapilabilir. Helisel Borulu B Blcerl
&= Son kullanici, kilavuzun 1. béliminde belirtilen emniyetli galisma cevrim sayisinin fakibini ve kontrolini yapmakla sorumludur. oRe ol o e =
Bu say! agildiginda mamil yenisi ile degistirilmelidir. Aksi halde metal yorulmasindan dolay: istenmeyen sonuglar gikabilir. Spiral Borulu Basing Olgerler @
&> Sizdirmazlik contalari, son kullanicinin belirledigi periyodik muayeneler esnasinda yenisi ile degistirmelidir. Kapsil Diyaframli Basing Olgerler o{0a
& llgili dskimanlar, daha sonraki islemler igin referans olarak saklanmalidir. otow Diva ] "B Bicarl
&= Basing élgerler, akiskaninin paslandinci ve asindina ézelligine bagl olarak, son kullanicinin belirleyecegi periyodik TiPA Tip F TiPE TiPB atay Diyairam tlemani Basing Llcerler b

kontrol araliklarina gére muayene edilmelidir.

& Basing lgerlerinizden maksimum sekilde fayda saglamak agisindan makinanizin her calishrilmasinda géstergelerin
basin degerini gésterip-gsstermedigi gbrsel muayene edilmeli ve sirekli test agisindan normal bir islem haline
getirilmelidir.

@& Makina, tesis imalatcilari, son kullaniciyr gerekli teknik bilgilerle ve izlenebilirlik metodlari konusunda uyarmakla
yikimludir. Yedek parga olarak kullanildiginda tom emniyet, izlenebilirlik ve teknik yokimltlukler kullaniciya aittir.

&= Hatalardan kaynaklanan sonuglar su sekilde ortaya gikabilir. ;

© Hassasiyet kaybi

@ Basing giris kisminda tikanmalar veya dahili mekanizmanin zarar gérmesi, basing uygulandiginda deger
gdstermemesi veya basing olmadigi halde basing varmis gibi deger géstermesi gibi.

© Basing olan baglantilarda sizintinin ortaya gikmasi.

AlLS0
@ Burdon borusunda catlak veya metal yorulmasina ait izler. PAKKENS 1997 yilindan beri Kalite Sistem onayl ISO 9000 belgesine sahiptir.
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